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METALCOAT 470

La METALCOAT 470 ha
sido disenada para
satisfacer la demanda
creciente de velocidades
mas elevadas y mayores
tamaiios de hoja, en
combinacion con la
necesidad de tiempos de
preparacion mas rapidos.
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Barnizado de alto rendimiento

La METALCOAT 470 esta disponible para aplicaciones de barnizado en linea e independientes, y es compatible con barnices convencionales
con disolventes y con base acuosa, asi como materiales UV. La METALCOAT 470 se suministra con mesa de alimentacion con registro frontal
VacuMatic para reservas transversales y longitudinales de alta precision o barnizado Spot o con una mesa de alimentacion de correa simple

para un barnizado completo.

Principales ventajas:

m Velocidades de produccién de hasta
9000 hojas/hora

® Tamafio grande de hoja de hasta
1000x 1200 mm

® Rapido cambio de formato (lecturas
digitales o ajuste del formato CNC)

® Sistema neumatico de rascado Flexo
para una larga vida dtil de las cuchillas
y un rdpido cambio

® Rapido cambio del cilindro de barnizado

m Rapido lavado

m Peso exacto de la pelicula y bajo
consumo de barniz con cabezal de
barnizado de 3 rodillos

® Precision perfecta del registro

= Disefio robusto con un bajo
mantenimiento

= Control de la linea con Sistema de
Control de la Produccién y la Calidad
PQS

= Sincronizacién electrénica con otros
componentes de la linea
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Caracteristicas

Alimentador tipo 4050

= Disefado para elevada velocidad y ® Barras magnéticas de techo con
formato de hoja grande rodillos para hojas scroll
= Nivel de ruido reducido ® Elevacién continua de pila (después de
= Imanes ajustables libremente para cada hoja)
hojas scroll m Deteccion de hojas dobles sin largos

tiempos de configuracion

® Paraday giro, alineacion automatica de
pila

® Cambiador semiautomatico de palés

m Sistema Anti-Flecking

® Dispositivo enderezador de hojas

(-

Mesa de alimentacion VacuMatic
con lecturas digitales para un rapido
cambio de formato

Caracteristicas especiales de la maquina de barnizado

® Eltambor de registro con potentes m Sistema de rascado Flexo para rapido ® Dispositivos para hojas de aluminioy
imanes y sistema de aspiracion de vacio cambio de las cuchillas rascadoras, breve scroll
produce un registro perfecto tiempo de preparaciény larga vida dtil ® Sistema Flexocoat con rodillo anilox

® Mesa de alimentacién VacuMatic en lugar m Kit de cambio répido para répidos cam- m Rectificadora para cuchillas rascadoras
de sistema de registro de cadena para bios de barniz con martillo neumatico
un bajo mantenimiento y tiempos de m | ecturas digitales para rép1do cambio de m Sistemas de control de calidad para con-
preparacion mds breves formato manual trol del peso de la pelicula, control de vis-

= Barra de rascador para barnizado con m Ajuste automadtico del tamafo de hoja cosidad, control de posicion de las hojas
reservas longitudinales
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Barnizado de alta calidad

Barnizado con reservas de alta precision

= Eltambor de pinzas con imanes y el sistema de aspiracion de
vacio garantizan un registro perfecto de las hojas

® | a mesa de alimentacion VacuMatic con correas de vacio
sustituye al sistema de cadena y se puede suministrar como
una actualizacion de maquinas de barnizado existentes

exacto de la pelicula y breves tiempos de ajuste
m Alternativamente, las maquinas de barnizado se pueden sumi-
nistrar con nuestro sistema Flexocoat para pesos exactos de

las peliculas con ajustes minimos
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Control de calidad

m Sistema de control del peso
de la pelicula

m Sistema de control de la
viscosidad

m Sistema de control de la
posicién de las hojas

Sistema de control de la
posicion de las hojas
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Sistemas completos para impresion, barnizado y secado

y . . . Plataforma de
. Linea de barnizado con sistema inte- mantenimiento

grado de purificacion del aire ECO

Horno de secado de alto rendi-
miento tipo DB 3000 con

Linea de impresion de 6 colores incinerador ECO
METALSTAR con METALCOAT 470 y
horno de secado térmico

. Linea de impresion de 6 colores

METALSTAR con barnizadora
inline METALCOAT 470 y sistema
de secado UV

Incinerador ECO

Sistema de gestion
de hojas SMS

Agitador de
tinta

Cambiador auto-
matico de palés

Cambiador auto-
matico de palés

Sistema automatico
de lavado

[i> ) >

ador en doren
escalerilla de alto escalerilla de alto
rendimiento rendimiento
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Sistemas integrados

Persiana
Calentador de aire

de agua
caliente

; Sistema de lavado
1 deparrilla

Apilador de
doble caja

Curado final de barniz UV

Sistema de transporte

—— (abina de de hojas

aspiracion

Curado final de

O KBA

Secador intermedio UV KBA-MetalPrint GmbH

Sstems autamitic Competencia en decoracion metalica
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Eficiencia de costes

Breves tiempos de cambio y preparacion

m Deteccion de hojas dobles sin largos m Esta disponible el ajuste automatico del = Kit de cambio rapido compuesto por un
tiempos de configuracion tamaiio de hoja y se puede extender set duplicado de piezas contaminadas

= Paraday giro, alineacién automatica de a la linea completa de barniz
pila en el alimentador m Rapido lavado, muy pocas piezas que m Sistema de rascado Flexo

® | as lecturas digitales ayudan al ope- retirar, operador en posicion erguida m Rapida descarga del cilindro de barniza-
radory aceleran el ajuste manual del do sobre railes
tamaiio de hoja = Dispositivo elevador de cilindro de

barnizado integrado en la cabina de aire
de escape del horno de secado LTG

® | 3 operacion se realiza inicamente
desde un lado de la maquina

= Sistema Flexocoat con rodillo anilox

= Sincronizacion electrénica con los

componentes de la linea

Rectificadora para cuchillas Sistema de rascado Flexo

rascadoras = Rdpido cambio de las cuchillas rascadoras en menos de 2 minutos
® Breve tiempo de puesta en servicio en sélo aproximadamente

® Unidad de rectificado 1 minuto
m Unidad de acabado Fuerza distribuida de forma uniforme en toda la anchura

No es necesario un segundo rascador de disolvente
Rendimiento maximo de rascado
Vida Gtil de las cuchillas hasta 10 veces mds larga

® Martillo neumatico

8| KBA METALCOAT 470



Manipulacion de hojas

Cambiador de pales

La reduccién de la parada por cambio de palé a tan sélo unos pocos segundos supone una
mayor eficiencia de produccion en las lineas que procesan trabajos largos.

® Espera de palé enteroy horquilla para ® Cuando el palé estd vacio, los extrac-
palés en la posicién de espera hasta tores dejan de trabajary la horquilla
que se alcanza el nivel de cambio del mueve automdticamente el palé vacio
elevador fuera del drea del alimentador

= A continuacion, los extractores reanu-
dan su funcionamiento extrayendo

hojas del nuevo palé
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Eficiencia de la linea de produccion

Las soluciones de barnizado con hojas de metal de KBA-MetalPrint
con nuestros hornos de secado LTG garantizan un elevado rendi-
miento de la produccion, combinado con una excelente calidad y
un funcionamiento rentable.

g N WY - At e Bajos niveles de maculatura, menos paradas, mayor productividad

il =~ » o = Transporte suave de las hojas a lo largo de toda la linea

= Transportador especial y dispositivo de control de distribucién
del aire en el horno de secado disefiado para su funcionamiento
con hojas ligeras

® Dispositivos dindamicos de vacio de control de la velocidad de
las hojas para cargador y descargador del horno de secado para
un transporte de las hojas sin dafos, una mayor eficiencia de la
linea y una reduccién de la maculatura

= Nuestros apiladores equipados con tecnologia dindmica de
techo de control de las hojas permiten la ralentizacion de las
hojas desde plena velocidad de produccion hasta un apilado
libre de impactos. La hoja cae verticalmente en la pila, lo que
evita rayones y atascos.

Control dinamico de las hojas

Purificacion del aire con recuperacion de la inversion

. sz
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Calidad de produccion y control de la eficiencia

m E|sistema de control Digivent propor-
ciona visualizacién de la linea en un
panel tactil, indicacién de averfasy
bloqueo, seleccién del programa de
barnizado, ajuste motorizado de la dis-
tribucién de aire del horno de secado y
programas automdticos de calentamien-
toy refrigeracion

® Elsistema de producciény calidad
Digivent PQS le permite administrar pe-
didos, supervisary controlar la calidad,
y generar informes de produccion

Vista del panel tactil
del proceso del horno
§ desecado
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Inspeccion de hojas durante la
configuracion y la produccion.

El sistema SMS se utiliza para expulsar hojas
para suinspeccion en lineas de alta velocidad

Apilador con
diseno modular

Ventajas del diseio modular:
= Transportadores de cinta ancha para un
guiado perfecto de las hojas

= Transporte horizontal de hojas en el
apilador

Apilador de doble caja

® Produccién nonstop y continua

® Permite una elevada productividad

® Contadorindividual de hojas por caja

® Contador adicional de hojas totales

® Expulsion automdtica de pila cuando se

activa el cambio de caja

® Inicio automdtico del transportadory
transporte de pila a la salida

® Funcién de almacenaje con descarga de
pila mediante control automatico de
transportador de pila

= Disponible como apilador de caja simple

® Expulsion a alta velocidad sin dafos
® Funcionamiento comodo
® Funcionamiento seguroy simple

Manipulacion de hojas

m Reinsercion de las hojas a alta velocidad
® | 3 reinsercion de las hojas inspeccionadas

mantiene limpia el drea de trabajo del
operador; por lo general, la maquina se
instala al lado de la consola del operador.

VACSTACK

Caracteristicas opcionales para apilador de

caja simple o doble

= Dispositivo de control dindmico de vacio de
las hojas para apilador de caja simple

® MAG STACK, dispositivo de control dindmico
electromagnético de techo de hojas para el
apilado sinimpactos de hojas de hojalatay
TFS con un nivel de ruido minimo

m VAC STACK, dispositivo de control dinamico de
vacio de techo de las hojas para el apilado sin
impactos de hojas de hojalata, TFS y aluminio

® Ajuste automadtico de formato

® Méddulos adicionales de transportador de
rodillos para facilitar el almacenaje auto-
matico de pila

® Transportador de rodillos con engranajes en
lugar del accionamiento por cadena estdndar
para transporte suave de pilas enteras

Dispositivo de control dinamico de techo

de las hojas en las versiones VAC STACK o
MAG STACK

Esta revolucionaria opcién proporciona

un método completamente suavey
controlado para ralentizar la hoja desde la
velocidad de plena produccidn a cero para
un apilado sin impactos.

Gracias al proceso lnico de deceleracién,
la hoja cae verticalmente en la pilay, por
consiguiente, se eliminan por completo los
rayones.

El control dindmico de techo de las hojas
no sélo evita dafios en la hoja a velocidad
mdxima, sino que también reduce
drasticamente los tiempos de preparacion.
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601-41(0411)

Datos técnicos

METALCOAT 470

De un vistazo

Tamafo maximo de hoja

Tamafio minimo de hoja

Espesor de hoja

Didmetro de cilindro barnizado con reservas
Didmetro de cilindro barnizado completo
Velocidad de barnizado

Peso (sin alimentador)

Carga conectada
(En funcién de los accesorios)

Aire comprimido, 6 bar/80 psi

Altura de maquina (A) 1489 mm

1000 x 1200 mm

510 x 710 mm

0,12 -0,50 mm

@ 328,7 mm

@ 324 - 339 mm

hasta 9000 hojas/hora
4000 kg

15 - 25 kW sin alimentador
27 - 40 kW con alimentador

4m3/h

Ancho de mdquina 2400 mm

Longitud de mdquina (B)* 3772 mm

*) La longitud adicional del alimentador correspondiente
es aprox. 2475 mm.

KBA-MetalPrint GmbH
Wernerstr. 119-129

70435 Stuttgart, Alemania
Phone +49 711 69971-0
Fax  +4971169971-670
info@kba-metalprint.de
www.kba-metalprint.de

© KBA-MetalPrint GmbH, Stuttgart. Algunas de las funciones arriba descritas son opciones y se pueden combinar para ofrecer
configuraciones especificas para clientes. Nos reservamos el derecho a modificar caracteristicas de disefio y datos técnicos.
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