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HIGH-ECON

Der HIGH-ECON LTG-Trockner ist die konsequente Weiter-
entwicklung des Trocknungssystems mit integrierter ECO-TNV.
Im wesentlichen sind im HIGH-ECON Trocknerkonzept folgende
Energiesparmodule eingeschlossen:

M ECO-TNV mit automatisch geregeltem, M Automatische Luftmengenabsenkung M Optimierte Rohrleitungsfiihrung mit
flexiblem Warmetauscher wahrend der Riistzeiten minimalem Warmeverlust, kombiniert
mit 150 mm Trockentunnelisolierung
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